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1. Назначение программы 

Цель: совершенствовать компетенции руководителей и специалистов по организации 

безопасной деятельности на соответствующих опасных производственных объектах, применению 

обязательных требований, выявлению нарушений и организации корректирующих мероприятий в 

рамках имеющейся квалификации. 

Категория слушателей: руководители, специалисты производственного контроля, 

инженерно-технические работники и иные лица, чьи должностные обязанности связаны с 

рассматриваемыми объектами. Профиль практической работы и конкретные области аттестации 

указываются в индивидуальном задании. Базовое образование и специальный допуск к работе 

проверяются отдельно; курс не присваивает новую профессию. 

Связанные коды каталога аттестации Б.3.1, Б.3.2, Б.3.3, Б.3.4, Б.3.5, Б.3.6, Б.3.7, Б.3.8, Б.3.9, 

Б.3.10. Коды помогают выбрать профиль подготовки, но не являются перечнем автоматически 

присваиваемых допусков. 

Код программы: ПБ-03 

Объем 72 академических часов. 

Форма обучения: заочная, электронное обучение и дистанционные образовательные 

технологии.  

Язык: русский. 

2. Планируемые результаты 

Компетенция Результат и способ проверки 

ПК 1 
Определять применимые требования и границы ответственности. Проверка: реестр 

источников по кейсу. 

ПК 2 
Анализировать сведения об объекте, оборудовании и работах, выявлять отклонения и 

недостаточность данных. Проверка: перечень дефектов и запросов. 

ПК 3 
Обосновывать безопасное решение, меры предупреждения и ограничения. Проверка: план 

действий с нормативной опорой. 

ПК 4 
Организовывать документирование, взаимодействие и контроль исполнения. Проверка: роли, 

документы и критерии закрытия замечаний. 

 

Компетенции обозначены внутри программы; они не являются присвоением отдельного 

уровня квалификации. Обучение изменяет качество решений в существующей трудовой функции. 

Нормативные основы и организация контроля формируют ПК 1 и ПК 4; специальные технические 

модули — ПК 2 и ПК 3; практикум и итоговая работа проверяют все четыре компетенции. 

3. Учебный план 

№ Модуль Всего Теория Практ. Самост. Аттест. 

1 
Общие требования промышленной безопасности в 

Российской Федерации 
6 3 2 1 0 

2 Литейное производство черных и цветных металлов 7 4 2 1 0 

3 Медно-никелевое производство 7 4 2 1 0 

4 Коксохимическое производство 5 3 1 1 0 

5 Производство первичного алюминия 7 4 2 1 0 



№ Модуль Всего Теория Практ. Самост. Аттест. 

6 
Производство редких, благородных и других 

цветных металлов 
5 3 1 1 0 

7 Сталеплавильное производство 7 4 2 1 0 

8 Производство ферросплавов 7 4 2 1 0 

9 Производство с полным металлургическим циклом 5 3 1 1 0 

10 
Проектирование, строительство, реконструкция, 

капитальный ремонт объектов металлургической 

промышленности 
8 4 2 2 0 

11 
Требования к производству сварочных работ на 

опасных производственных объектах 
4 2 1 1 0 

12 Итоговая аттестация 4 0 0 0 4 

 Итого 72 38 18 12 4 

 

Все значения указаны в академических часах. «Практ.» — практическая работа с текущим 

контролем; «Самост.» — самостоятельная работа; «Аттест.» — отдельная итоговая аттестация. 

Самостоятельная работа является заданной учебной деятельностью с проверяемым результатом. 

4. Календарный учебный график 

День Период Учебная работа Часы 

1 Неделя 1 Модуль 1: 6 ч; Модуль 2: 2 ч 8 

2 Неделя 1 Модуль 2: 5 ч; Модуль 3: 3 ч 8 

3 Неделя 1 Модуль 3: 4 ч; Модуль 4: 4 ч 8 

4 Неделя 1 Модуль 4: 1 ч; Модуль 5: 7 ч 8 

5 Неделя 1 Модуль 6: 5 ч; Модуль 7: 3 ч 8 

6 Неделя 2 Модуль 7: 4 ч; Модуль 8: 4 ч 8 

7 Неделя 2 Модуль 8: 3 ч; Модуль 9: 5 ч 8 

8 Неделя 2 Модуль 10: 8 ч 8 

9 Неделя 2 Модуль 11: 4 ч; Модуль 12: 4 ч 8 

 

5. Рабочие программы модулей 

Модуль 1. Общие требования промышленной безопасности в Российской Федерации 

Трудоемкость 6 ч: теория 3, практика 2, самостоятельная работа 1. 

Промышленная безопасность, основные понятия. Правовое регулирование в области 

промышленной безопасности. Требования к эксплуатации опасных производственных объектов в 

соответствии с законодательством Российской Федерации в области промышленной 

безопасности. Контрольно-надзорная и разрешительная деятельности в области промышленной 

безопасности опасных производственных объектов. Регистрация опасных производственных 

объектов. Организация производственного контроля за соблюдением требований промышленной 

безопасности. Требования к лицу, ответственному за осуществление производственного контроля. 

Права и обязанности ответственного за осуществление производственного контроля. 

Информационно-коммуникационные технологии деятельности специалиста в области 



промышленной безопасности. Управление промышленной безопасностью на опасных 

производственных объектах. Виды рисков аварий на опасных производственных объектах. Анализ 

опасностей и оценки риска аварий. Этапы проведения анализа риска аварий. Основные и 

дополнительные показатели опасности аварий. Техническое расследование причин аварий. 

Требования технических регламентов. 

Обязательные требования к техническим устройствам, применяемым на опасном 

производственном объекте. Формы оценки соответствия технических устройств обязательным 

требованиям. Объекты экспертизы промышленной безопасности. Порядок проведения экспертизы 

промышленной безопасности. Работы, выполняемые при проведении экспертизы промышленной 

безопасности. Нарушение требований промышленной безопасности или условий лицензий на 

осуществление видов деятельности в области промышленной безопасности опасных 

производственных объектов. Риск-ориентированный подход в области промышленной 

безопасности. 

Зарубежные подходы к формированию требований промышленной безопасности и 

методах ее обеспечения. 

Практика: применить содержание модуля к кейсу «Металлургическое производство»; 

выделить относящиеся к теме факты, применимые требования и необходимые подтверждения. 

Результат — заполненная рабочая таблица и обоснованный вывод по предмету модуля. 

Самостоятельная работа — проверка источников и подготовка аргументов для обсуждения. 

Текущий контроль — проверка преподавателем по критериям общих условий. 

Модуль 2. Литейное производство черных и цветных металлов 

Трудоемкость 7 ч: теория 4, практика 2, самостоятельная работа 1. 

Требования к плавильным агрегатам. Вагранки. Дуговые электропечи. Вакуумные 

индукционные печи. Плазменные печи с керамическим тиглем. Плазменные печи с 

водоохлаждаемым кристаллизатором. Требования к производственным процессам. 

Смесеприготовление. Требования к изготовлению модельной оснастки. Требования к 

изготовлению форм и стержней. Требования к разливке металла и заливке форм. Требования к 

производственным процессам и техническим устройствам для специальных способов литья. 

Здания и сооружения сталеплавильного производства. Шихтовые дворы. Миксерное отделение. 

Отделение перелива чугуна. 

Доставка материалов на рабочие площадки печей и в конвертерное отделение. Завалка 

материалов в печи, конвертеры. Доставка и заливка чугуна в мартеновские печи и двухванные 

сталеплавильные агрегаты, конвертеры. Общие требования к применению кислорода в 

сталеплавильном производстве. Устройство и обслуживание электропечей и конвертеров. 

Организация безопасной эксплуатации газового хозяйства. Требования к расположению и 

устройству газопроводов и газовых установок. Прокладка межцеховых и цеховых газопроводов. 

Газовое оборудование печей, котлов. Периодичность осмотра газопроводов. Группы газоопасных 

мест. 

Контрольно-измерительные приборы. Общие требования безопасности к эксплуатации и 

ремонту технических устройств продуктов разделения воздуха. Технологические трубопроводы 

газообразных продуктов разделения воздуха. Контрольно- измерительные приборы, средства 

автоматизации, сигнализации. Газообразные продукты разделения воздуха. Требования к 

потреблению газообразного кислорода и других продуктов разделения воздуха. Сортировка, 

упаковка и складирование вторичного металла. Контроль за взрывобезопасностью. Контроль за 

безопасностью при переработке металлолома, содержащего опасные вещества. Газовая резка 

металлолома. 



Разделка крупногабаритного лома с использованием газовой резки. Ножничная резка. 

Пакетирование. Копровое дробление. Сортировка, дробление и обезжиривание стружки. 

Извлечение цветных металлов из лома черных металлов. Извлечение металлолома из 

производственных отходов на сепарационных установках. 

Практика: применить содержание модуля к кейсу «Металлургическое производство»; 

выделить относящиеся к теме факты, применимые требования и необходимые подтверждения. 

Результат — заполненная рабочая таблица и обоснованный вывод по предмету модуля. 

Самостоятельная работа — проверка источников и подготовка аргументов для обсуждения. 

Текущий контроль — проверка преподавателем по критериям общих условий. 

Модуль 3. Медно-никелевое производство 

Трудоемкость 7 ч: теория 4, практика 2, самостоятельная работа 1. 

Общие требования безопасности технических устройств и технологических процессов. 

Подготовка шихты, сушка, обжиг, прокалка и спекание. Плавка шихтовых материалов. 

Переработка штейнов, "черной" меди и рафинирование ферроникеля в конвертерах. 

Восстановительная плавка закиси никеля. Грануляция никеля. Огневое рафинирование меди. 

Разливка никеля и меди в аноды, черновой и рафинированной меди в слитки. Гидрометаллургия 

никеля, меди и кобальта. Получение кобальта. Электролиз никеля, меди и кобальта. Производство 

медной электролитической фольги. Получение порошков никеля, меди и кобальта. 

Производство медного и никелевого купороса. Водоохлаждаемые элементы 

металлургических агрегатов. Пылеулавливание и очистка газов. 

Практика: применить содержание модуля к кейсу «Металлургическое производство»; 

выделить относящиеся к теме факты, применимые требования и необходимые подтверждения. 

Результат — заполненная рабочая таблица и обоснованный вывод по предмету модуля. 

Самостоятельная работа — проверка источников и подготовка аргументов для обсуждения. 

Текущий контроль — проверка преподавателем по критериям общих условий. 

Модуль 4. Коксохимическое производство 

Трудоемкость 5 ч: теория 3, практика 1, самостоятельная работа 1. 

Содержание, осмотр, ремонт и чистка технологического оборудования. Газовое хозяйство 

коксохимических производств. Организация и проведение газоопасных и опасных работ. 

Углеподготовительные цехи. Коксовые цехи. Установки сухого тушения кокса и установки сухого 

тушения и прокалки пекового кокса. Цехи улавливания химических продуктов. Проверка 

эффективности работы систем вентиляции. Ввод в эксплуатацию технических устройств после 

капитального ремонта. Установки получения редких газов. Производство аргона. Техническое 

обслуживание технологических трубопроводов. Ограничители механизма наклона печи. 

Проверка работоспособности автоматических блокирующих и регулирующих систем. 

Практика: применить содержание модуля к кейсу «Металлургическое производство»; 

выделить относящиеся к теме факты, применимые требования и необходимые подтверждения. 

Результат — заполненная рабочая таблица и обоснованный вывод по предмету модуля. 

Самостоятельная работа — проверка источников и подготовка аргументов для обсуждения. 

Текущий контроль — проверка преподавателем по критериям общих условий. 

Модуль 5. Производство первичного алюминия 

Трудоемкость 7 ч: теория 4, практика 2, самостоятельная работа 1. 

Общие требования. Производство глинозема. Обезвоживание карналлита и производство 

флюсов. Производство анодной массы и обожженных анодов. Электролитическое производство 

алюминия и магния. Рафинирование и разливка металлов. 



Практика: применить содержание модуля к кейсу «Металлургическое производство»; выделить 

относящиеся к теме факты, применимые требования и необходимые подтверждения. Результат — 

заполненная рабочая таблица и обоснованный вывод по предмету модуля. Самостоятельная работа 

— проверка источников и подготовка аргументов для обсуждения. Текущий контроль — проверка 

преподавателем по критериям общих условий. 

Модуль 6. Производство редких, благородных и других цветных металлов 

Трудоемкость 5 ч: теория 3, практика 1, самостоятельная работа 1. 

Требования безопасности при производстве глинозема. Требования безопасности при 

производстве твердых сплавов и тугоплавких металлов. Требования безопасности при 

производстве никеля, меди и кобальта. Требования безопасности в производстве благородных 

металлов, сплавов и полуфабрикатов. Требования безопасности при производстве свинца и цинка. 

Требования безопасности при производстве циркония, гафния и их соединений. 

Практика: применить содержание модуля к кейсу «Металлургическое производство»; 

выделить относящиеся к теме факты, применимые требования и необходимые подтверждения. 

Результат — заполненная рабочая таблица и обоснованный вывод по предмету модуля. 

Самостоятельная работа — проверка источников и подготовка аргументов для обсуждения. 

Текущий контроль — проверка преподавателем по критериям общих условий. 

Модуль 7. Сталеплавильное производство 

Трудоемкость 7 ч: теория 4, практика 2, самостоятельная работа 1. 

Требования к плавильным агрегатам. Вагранки. Дуговые электропечи. Вакуумные 

индукционные печи. Плазменные печи с керамическим тиглем. Плазменные печи с 

водоохлаждаемым кристаллизатором. Требования к производственным процессам. 

Смесеприготовление. Требования к изготовлению модельной оснастки. Требования к 

изготовлению форм и стержней. Требования к разливке металла и заливке форм. Требования к 

производственным процессам и техническим устройствам для специальных способов литья. 

Здания и сооружения. Шихтовые дворы. Миксерное отделение. Отделение перелива чугуна. 

Доставка материалов на рабочие площадки печей и в конвертерное отделение. Завалка 

материалов в печи, конвертеры. Доставка и заливка чугуна в мартеновские печи и двухванные 

сталеплавильные агрегаты, конвертеры. Общие требования к применению кислорода в 

сталеплавильном производстве. Устройство и обслуживание мартеновских печей и двухванных 

сталеплавильных агрегатов. Устройство и обслуживание электропечей. Устройство и 

обслуживание конвертеров. Выпуск, разливка и уборка стали. Подготовка лома, отходов черных 

и цветных металлов для переплава. Сортировка, упаковка и складирование вторичного металла. 

Контроль за взрывобезопасностью. Контроль за безопасностью при переработке 

металлолома, содержащего опасные вещества. Газовая резка металлолома. Разделка 

крупногабаритного лома с использование газовой резки. Ножничная резка. Пакетирование. 

Копровое дробление. Сортировка, дробление и обезжиривание стружки. Извлечение цветных 

металлов из лома черных металлов. Извлечение металлолома из производственных отходов. 

Практика: применить содержание модуля к кейсу «Металлургическое производство»; 

выделить относящиеся к теме факты, применимые требования и необходимые подтверждения. 

Результат — заполненная рабочая таблица и обоснованный вывод по предмету модуля. 

Самостоятельная работа — проверка источников и подготовка аргументов для обсуждения. 

Текущий контроль — проверка преподавателем по критериям общих условий. 

Модуль 8. Производство ферросплавов 

Трудоемкость 7 ч: теория 4, практика 2, самостоятельная работа 1. 



Правила безопасности в ферросплавном производстве. Требования безопасности при 

получении, транспортировании, использовании расплавов цветных металлов и сплавов на основе 

этих расплавов. Требования безопасности в газовом хозяйстве металлургических и 

коксохимических предприятий и производств. Требования безопасности при производстве и 

потреблении продуктов разделения воздуха. 

Практика: применить содержание модуля к кейсу «Металлургическое производство»; 

выделить относящиеся к теме факты, применимые требования и необходимые подтверждения. 

Результат — заполненная рабочая таблица и обоснованный вывод по предмету модуля. 

Самостоятельная работа — проверка источников и подготовка аргументов для обсуждения. 

Текущий контроль — проверка преподавателем по критериям общих условий. 

Модуль 9. Производство с полным металлургическим циклом 

Трудоемкость 5 ч: теория 3, практика 1, самостоятельная работа 1. 

Территория доменных цехов. Выгрузка шихтовых материалов на рудном дворе. 

Дозирование и подача шихтовых материалов. Скиповые ямы. Колошниковые подъемники. 

Колошник и загрузочные устройства. Устройство и обслуживание доменных печей. Лещадь, горн 

и фурменная зона. Фурменные и шлаковые приборы. Охлаждение доменной печи. Вдувание 

природного газа. Вдувание пылеугольного топлива. Вдувание мазута и водомазутной эмульсии. 

Работа печи при повышенном давлении газа под колошником. Задувка и выдувка доменных печей. 

Остановка и пуск доменных печей. Воздухонагреватели и трубопроводы. Выпуск чугуна и шлака. 

Слив шлака на отвале. 

Придоменная грануляция шлака. Грануляция шлака за пределами цеха. Разливка чугуна на 

разливочных машинах. Требования к плавильным агрегатам. Вагранки. Дуговые электропечи. 

Вакуумные индукционные печи. Плазменные печи с керамическим тиглем. Плазменные печи с 

водоохлаждаемым кристаллизатором. Требования к производственным процессам. 

Смесеприготовление. Требования к изготовлению модельной оснастки. Требования к 

изготовлению форм и стержней. Требования к разливке металла и заливке форм. Требования к 

производственным процессам и техническим устройствам для специальных способов литья. 

Общие требования сталеплавильного производства. Здания и сооружения. Шихтовые 

дворы. Миксерное отделение. Отделение перелива чугуна. Доставка материалов на рабочие 

площадки печей и в конвертерное отделение. Завалка материалов в печи, конвертеры. Доставка и 

заливка чугуна в мартеновские печи и двухванные сталеплавильные агрегаты, конвертеры. Общие 

требования к применению кислорода в сталеплавильном производстве. Устройство и 

обслуживание мартеновских печей и двухванных сталеплавильных агрегатов. Устройство и 

обслуживание электропечей. Устройство и обслуживание конвертеров. Выпуск, разливка и уборка 

стали. 

Общие требования безопасности в прокатном производстве. Уборка окалины и перевалка 

валков. Ножницы и пилы. Требования к участкам подготовки валков. Сортировка, маркировка, 

упаковка и правка готового проката. Удаление поверхностных дефектов с проката. Методы 

очистки поверхности проката. Защитные покрытия металла. Устройство складов. 

Практика: применить содержание модуля к кейсу «Металлургическое производство»; 

выделить относящиеся к теме факты, применимые требования и необходимые подтверждения. 

Результат — заполненная рабочая таблица и обоснованный вывод по предмету модуля. 

Самостоятельная работа — проверка источников и подготовка аргументов для обсуждения. 

Текущий контроль — проверка преподавателем по критериям общих условий. 

Модуль 10. Проектирование, строительство, реконструкция, капитальный ремонт 

объектов металлургической промышленности 

Трудоемкость 8 ч: теория 4, практика 2, самостоятельная работа 2. 



Обеспечение безопасности промышленных зданий и сооружений. Внеочередные осмотры 

зданий и сооружений, оборудования. Переустройство и реконструкция трубопроводов. 

Обслуживание и ремонт дымовых и вентиляционных промышленных труб. Смотр плавильных 

печей, конвертеров. Ремонт электропечи на своде. Ремонт ванн и ковшей. Реконструкция и ремонт 

газоочистных сооружений. Испытание доменных печей после строительства, реконструкции или 

их ремонта. Ремонт бункеров. Анализ воздуха в ремонтируемом помещении. Движение 

железнодорожного транспорта в районе ремонтируемой печи. Освещение мест проведения 

ремонтных работ. 

Расположение токопроводов нагревательных элементов. Установка приборов контроля на 

газоходах. Ведение ремонтных работ с применением открытого огня вблизи смесителей анодной 

массы. Ремонт хлоропровода. Ремонт сводовых пылевых камер. Использование механизмов с 

пневмоприводом при проведении ремонтных работ. 

Практика: применить содержание модуля к кейсу «Металлургическое производство»; 

выделить относящиеся к теме факты, применимые требования и необходимые подтверждения. 

Результат — заполненная рабочая таблица и обоснованный вывод по предмету модуля. 

Самостоятельная работа — проверка источников и подготовка аргументов для обсуждения. 

Текущий контроль — проверка преподавателем по критериям общих условий. 

Модуль 11. Требования к производству сварочных работ на опасных производственных 

объектах 

Трудоемкость 4 ч: теория 2, практика 1, самостоятельная работа 1. 

Общие требования к производству сварочных работ на опасных производственных 

объектах. Организация сварочных работ. Контроль и оформление документации. 

Практика: применить содержание модуля к кейсу «Металлургическое производство»; 

выделить относящиеся к теме факты, применимые требования и необходимые подтверждения. 

Результат — заполненная рабочая таблица и обоснованный вывод по предмету модуля. 

Самостоятельная работа — проверка источников и подготовка аргументов для обсуждения. 

Текущий контроль — проверка преподавателем по критериям общих условий. 

6. Оценочные материалы 

Итоговое задание 

На участке разливки отсутствует подтверждение сухости емкостей, в опасную зону допущен 

ремонтный подрядчик, а защитное ограждение снято. Плавка подготовлена к выпуску. Сменный 

руководитель считает отсутствие происшествий за прошлый год достаточным основанием 

продолжать работу. 

Подготовьте письменную работу и защитите ее на собеседовании. Используйте следующие 

пять заданий. Нормативное основание указывайте полным наименованием акта и конкретным 

пунктом, относящимся к вашему решению; наличие ссылки без объяснения применимости не 

засчитывается. 

Определите правовой режим объекта и не менее трех применимых требований. Разграничьте 

обязанности организации, руководителя и исполнителя. 

Выделите не менее трех существенных проблем. Объясните, какие исходные данные отсутствуют 

и почему нельзя считать их благоприятными по умолчанию. 

Обоснуйте, можно ли продолжать или начинать предусмотренную работу. Укажите ограничения 

и порядок действий в пределах компетенции ответственных. 

Составьте план устранения: действие, исполнитель, последовательность, документальное 

подтверждение. Разграничьте техническую проверку и оформление разрешения. 



Определите критерии проверки результата, условия возобновления работ и перечень записей, 

которые необходимо сохранить. Ответьте на вопросы преподавателя по одному специальному 

модулю программы. 

Ориентиры для оценки 

Нельзя подменять проверку готовности статистикой прошлых лет. Нужно исключить 

контакт расплава с влагой, восстановить защиту и согласовать ремонтные работы до разрешения 

технологической операции. 

Оценивается не совпадение формулировки с образцом, а полнота и безопасность 

обоснования. Допустимы разные решения при подтвержденной применимости требований. За 

опасное решение, ложный допуск или сокрытие существенного отклонения выставляется «не 

зачтено». Критерии, шкала, порог, порядок фиксации и повторной аттестации установлены 

общими условиями этого документа. 

Прием и результат обучения 

К освоению допускаются лица со средним профессиональным и (или) высшим 

образованием, а также лица, получающие такое образование. Прием оформляется договором об 

образовании и распорядительным актом о зачислении. До зачисления проверяются личность, 

документ об образовании либо справка об обучении, выбранная программа и исходная 

квалификация. Слушателю, совмещающему ДПО с получением СПО или ВО, удостоверение 

выдается одновременно с соответствующим документом об образовании и квалификации. 

Удостоверение подтверждает повышение квалификации по фактически освоенной 

программе после успешной итоговой аттестации. Оно не заменяет аттестацию Ростехнадзора, 

проверку знаний и присвоение группы по электробезопасности, допуск к самостоятельной работе, 

специальное разрешение либо квалификацию эксперта. Лицу, не прошедшему итоговую 

аттестацию или освоившему часть программы, выдается справка об обучении или периоде 

обучения. 

7. Методические материалы 

Рабочая таблица слушателя Что необходимо заполнить 

Реестр требований 
Факт кейса; применимый акт и пункт; почему применим; какой документ 

подтверждает выполнение. 

План корректирующих действий 
Нарушение; безопасное действие; ответственный; последовательность или 

срок; доказательство; критерий закрытия. 

Лист самопроверки 
Все существенные факты рассмотрены; исходные данные не выдуманы; 

ограничения указаны; полномочия не превышены; решение можно 

проверить. 

 

Слушатель создает таблицы в текстовом редакторе или электронной форме. Преподаватель 

возвращает содержательные замечания с указанием темы для повторения. Для каждого 

специального модуля дополнительно обсуждается применимость решений к профилю объекта 

слушателя; сведения ограниченного доступа заменяются обезличенными учебными данными. 

8. Методика обучения и текущий контроль 

Последовательность каждого модуля: изучить тему, установить применимый нормативный 

источник, выполнить задание, получить замечания преподавателя и исправить работу. Для 

самостоятельной работы слушатель составляет краткую таблицу «требование — применимость к 

объекту — подтверждающий документ». Конспект не ограничивается перечнем ссылок или 

банком тестовых вопросов. 



Практическое задание каждого модуля выполняется по единому учебному кейсу своей программы 

с фокусом на предмет модуля. Результат: не менее трех относящихся к модулю проверок и 

решений с указанием источника, ответственного и документального подтверждения. Если часть 

фактов к модулю неприменима, слушатель объясняет почему и указывает, какие исходные данные 

потребовались бы. Преподаватель оценивает применимость требований, обоснованность решения 

и полноту подтверждений по шкале 0–2 за каждый критерий. Зачет текущей работы: не менее 5 из 

6 и отсутствие опасного решения. Предусмотрена доработка с повторной проверкой. 

9. Итоговая аттестация 

Форма итоговой аттестации — комплексная письменная работа по кейсу своей программы 

и собеседование по принятым решениям. Допуск: выполнены все предусмотренные учебным 

планом работы, получены положительные результаты текущего контроля. Пробный экзамен 

Ростехнадзора может применяться для самопроверки, но не подменяет итоговую аттестацию ДПО 

и не считается государственной аттестацией. 

В 72-часовой программе четыре часа итоговой аттестации распределяются: два часа 

письменная работа, один час собеседование и один час обратная связь с оформлением результата. 

В 16-часовой программе: один час работа, половина часа собеседование, половина часа обратная 

связь и оформление. Задание и критерии приведены в каждой программе. Во время аттестации 

допускается использование нормативных текстов; подсказки с готовым решением кейса не 

предоставляются. 

Критерий итоговой работы Максимум 

Верно определены правовой режим и применимые источники 20 

Выявлены существенные опасности и недостаточность исходных данных 20 

Обоснованы безопасное решение и ограничения 20 

Указаны полномочия, ответственные и необходимые документы 20 

Определены контроль результата и условия возобновления работ 20 

 

По каждому критерию: 20 — полный обоснованный ответ; 15 — несущественные 

упущения; 10 — неполный ответ без опасного решения; 5 — существенные пробелы; 0 — 

критерий не раскрыт либо принято опасное решение. Результат «зачтено»: не менее 70 из 100 и 

нет критической ошибки. Критическая ошибка: разрешение заведомо небезопасного действия при 

неустраненном существенном нарушении, сокрытие отклонения, выдумывание допуска или 

подмена отсутствующих измерений фиктивными значениями. Такое решение означает «не 

зачтено» независимо от суммы. 

Результат фиксируется протоколом с идентификатором слушателя, наименованием и 

версией программы, датами, объемом, заданием, оценками, выводом и подписями 

уполномоченных лиц. Неудовлетворительный результат доводится до слушателя с причинами и 

перечнем тем для повторения. Повторная аттестация, апелляция и сроки выдачи документов 

определяются локальными актами организации и доводятся до слушателя до зачисления. 

10. Нормативные и учебные источники 
Приказ Минобрнауки России от 24.03.2025 № 266. 

Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ Об образовании в Российской Федерации. 

Федеральный закон от 21.07.1997 № 116-ФЗ. 

Приказ Ростехнадзора от 13.04.2020 № 155. 

Постановление Правительства РФ от 13.01.2023 № 13. 

Приказ Ростехнадзора от 09.08.2023 № 285. 

Приказ Минтруда России от 14.04.2025 № 226н. 

Постановление Правительства РФ от 03.09.2025 № 1363. 

https://publication.pravo.gov.ru/document/0001202504230011
https://government.ru/docs/all/100618/
https://www.consultant.ru/document/cons_doc_LAW_15234/
https://www.consultant.ru/document/cons_doc_LAW_359472/
https://publication.pravo.gov.ru/document/0001202301160014
https://publication.pravo.gov.ru/document/0001202309080006
https://mintrud.gov.ru/docs/mintrud/orders/3013
https://zural.gosnadzor.ru/activity/registration/


Приказ Ростехнадзора от 09.12.2020 № 512 "Об утверждении Федеральных норм и правил в 

области промышленной безопасности "Правила безопасности процессов получения или 

применения металлов". 

Приказ Ростехнадзора от 13.11.2020 № 440 "Об утверждении Федеральных норм и правил в 

области промышленной безопасности "Обеспечение промышленной безопасности при 

организации работ на опасных производственных объектах горно-металлургической 

промышленности". 

Нормативные источники используются в действующих редакциях и только в пределах области 

применения. Дополнительно слушателю предоставляются полные материалы модулей, учебный 

кейс, формы рабочих таблиц и обратная связь преподавателя. Для конкретного объекта 

используются его проектные и эксплуатационные документы без раскрытия охраняемых 

сведений. Официальные экзаменационные вопросники являются вспомогательным материалом и 

не определяют сами по себе трудоемкость ДПО. 

https://publication.pravo.gov.ru/document/0001202012300163
https://publication.pravo.gov.ru/document/0001202012300163
https://publication.pravo.gov.ru/document/0001202012300163
https://publication.pravo.gov.ru/document/0001202012240002
https://publication.pravo.gov.ru/document/0001202012240002
https://publication.pravo.gov.ru/document/0001202012240002
https://publication.pravo.gov.ru/document/0001202012240002

